CAMPUS: Goiabeiras

CURSO: Engenharia Mecanica

HABILITACAO: Engenheiro Mecanico

OPCAO:
DEPARTAMENTO RESPONSAVEL: Departamento de Engenharia Mecanica
IDENTIFICACAO
CODIGO DISCIPLINA OU ESTAGIO PERIODIZACAO IDEAL
MCA 08737 Processos de Conformacao Mecanica 7°.
OBRIG./OPT PRE/CO/REQUISITOS ANUAL/SEM.
Obrig. MCA 08761 Semestral
CREDITO CARGA DISTRIBUICAO DA CARGA HORARIA
HORARIA | TEQRIC | EXERCiCI | LABORATORI | OUTRA
TOTAL A o (o)
3 45 45 00 00 00
NUMERO MAXIMO DE ALUNOS POR TURMA
AULAS AULAS DE AULAS DE OUTRA
TEORICAS | EXERCICI LABORATORIO
o
44 00 00 00

OBJETIVOS (Ao término da disciplina o aluno devera ser capaz de:)

1. Conhecer as classificacdes e diferencas dos processos de
conformacao mecanica e de metalurgia do pé.

2. Conhecer as ferramentas utilizadas nos processos de conformacao
mecanica e no processo de metalurgia do pé.

3. Obter nocdes de particularidades e fenbmenos que ocorrem nos
processos de conformacao mecanica e no processo de metalurgia do
po.

CONTEUDO PROGRAMATICO (Titulo e descriminacdo das Unidades)

1. Conformacao por deformacao plastica: Introducao; Deformacao plastica em
monocristais; Sistemas de deslizamento; Tensdo de cisalhamento tedrica; Defeitos
cristalinos; Mecanismos de deformacao plastica; Aspectos metallrgicos da mecanica do
continuo; Critérios de escoamentos.

2. Métodos analiticos para solucdo de problemas de conformacao: Método da deformacao
plastica; Método do diagrama de blocos; Método do limite superior; Método dos elementos
finitos.

3. Processos de conformagao mecanica:

3.1. Forjamento: Modos de forjamento; Forjamento livre; Forjamento em matrizes;
Equipamentos de forjamento; Taxa de deformacao; Calculo estimativo dos esforcos no
forjamento; Tensdes induzidas no forjamento; Defeitos de forjamento.

3.2. Extrusao: Tipos de extrusao; Matrizes de extrusao; Extrusao por impacto; Extrusao de
pré-forma; Extrusao de revestimentos para fios e arames; Extrusdo de tubos ou pecas




vazadas; Extrusdo hidrostatica; Extrusao em canal angular; Lubrificacdo na extrusao;
Estimativa de esforcos na extrusao; Taxa de deformacao na extrusao; Defeitos de
extrudados.

3.3. Trefilacdo: Preparacao da matéria prima; Equipamentos para trefilacdo; Definicdo de
trabalho redundante; Influéncia do angulo de reducao; Estimativa dos esforcos de
trefilacdo; Efeito dos parametros de trefilacdo sobre a microestrutura; Tensoes residuais na
trefilacdo; Tratamentos térmicos intermediarios.

3.4. Conformacao de chapas: Corte; Dobramento; Estiramento; Repuxamento; Processo
Guerin; Conformacao por explosao; Embutimento.

3.5. Laminacao: Tipos de laminadores; Controle de laminadores; Aspectos geométricos da
laminacdo; Consideracdes sobre o ponto neutro; Tracdo avante e tracdo a ré; Taxa de
deformacao na laminacao; Defeitos de laminacao.

4, Metalurgia do p6: Obtencdo de pds metélicos; Caracteristicas dos pds metélicos; Mistura,
homogeneizacdo e lubrificacdo; Compactacao (objetivos e métodos de compactacao);
Sinterizacao (teoria e pratica da sinterizacdo); Operacdes complementares; Projeto e
desenho de pecas sinterizadas.
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CRITERIOS DE AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Avaliacdes escritas e apresentacao de trabalho.

EMENTA (Tépicos que caracterizam as unidades dos programas de ensino)

Conformacao por deformacao plastica: introducao, fatores metalirgicos na conformagao.
Trefilacdo, extrusdo, forjamento, laminagao, estampagem, estiramento e dobramento. Métodos
analiticos para solugdo dos problemas de conformagdo. Projeto de matrizes, materiais para
ferramentas, equipamentos e maquinas, fora e poténcia, dispositivos e equipamentos auxiliares.
Conformacao por sinterizagao. Projeto de pecas sinterizadas. Aspectos técnicos, econdmicos,
ambientais e de seguranca.

ASSINATURA (S) DO(S) RESPONSAVEL(EIS)




