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CRÉDITO CARGA
HORÁRIA

TOTAL

DISTRIBUIÇÃO DA CARGA HORÁRIA

TEÓRIC
A
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O

LABORATÓRI
O
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03 60 30 00 30 00

NÚMERO MÁXIMO DE ALUNOS POR TURMA

AULAS
TEÓRICAS

AULAS DE
EXERCÍCI

O

AULAS DE
LABORATÓRIO

OUTRA

40 00 20 00

OBJETIVOS (Ao término da disciplina o aluno deverá ser capaz de:)
1. Avaliar as diversas operações de usinagem considerando:
   1.1. Máquinas-ferramentas
   1.2. Ferramentas
   1.3 Condições de usinagem
2. Escolher as operações que melhor se adaptam às suas necessidades;
3. Avaliar o desempenho das máquinas-ferramentas
4. Buscar o melhor desempenho do processo ao menor custo, preservando 
a qualidade da peça fabricada por usinagem.

CONTEÚDO PROGRAMÁTICO (Título e descriminação das Unidades)
AULAS TEÓRICAS:
1 – Introdução aos processos de usinagem
     1.1 – Revisão dos fundamentos de usinagem
2 – Serramento
     2.1 – Definição da operação.
    2.2 – Movimentos da operação de serramento
    2.3 – Tipos construtivos das máquinas-ferramentas de serrar.
    2.4 – Classificação das ferramentas (serras).
    2.5 – Seleção das Condições de corte. 
3 – Aplainamento



    3.1 – Definição da operação.
    3.2 – Movimentos da operação de aplainamento
    3.3 – Tipos construtivos e aplicações das máquinas-ferramentas.
    3.4 – Especificação das ferramentas.
    3.5 – Seleção das Condições de corte. 
4 – Torneamento
    4.1 – Definição da operação.
    4.2 – Tipos construtivos das máquinas-ferramentas.
    4.3 – Especificação das ferramentas
    4.4 – Seleção dos parâmetros de corte
    4.5 – Seleção das Condições de corte. 
5 – Furação
    5.1 – Definição da operação.
    5.2 – Tipos construtivos e aplicações das máquinas-ferramentas.
    5.3 – Especificação das ferramentas
    5.4 – Seleção dos parâmetros de corte
    5.5 – Seleção das Condições de corte. 
6 – Fresamento
    6.1 – Definição da operação.
    6.2 – Classificação das operações de fresamento.
    6.3 – Tipos construtivos e aplicações das máquinas-ferramentas.
    6.4 – Especificação das ferramentas.
    6.5 – Seleção dos parâmetros de corte.
    6.6 – Fabricação de Engrenagens. 
7 – Usinagem por abrasão (Retificação)
    7.1 – Definição da operação.
    6.2 –.Classificação das operações de retificação
    6.3 – Tipos construtivos e aplicações das máquinas-ferramentas
    6.4 – Especificação das ferramentas (Rebolo).
    6.5. – Dressagem. 
    6.6 – Seleção dos parâmetros de corte.

AULAS DE LABORATÓRIO:

1. Apresentação das características construtivas das máquinas-ferramentas.
2. Princípio de funcionamento das máquinas-ferramentas.
3. Planejamento do plano de processo para fabricação de uma peça a partir 
de seu desenho técnico.
4. Fabricação da peça de acordo com o plano de processo.
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CRITÉRIOS DE AVALIAÇÃO DA APRENDIZAGEM
- 2 Provas (P1 e P2=70%)
- Atividades no laboratório (AL=10%)
- Plano de processo (PP=20%)
Média Parcial = (0,35*P1+0,35*P2+0,1*média AL+0,2*PP)
Média Final=(Média Parcial+PF)/2

EMENTA (Tópicos que caracterizam as unidades dos programas de ensino)
Introdução aos processos de usinagem. Serramento. Aplainamento. 
Torneamento. Furação. Fresamento. Fabricação de Engrenagens. Usinagem 
por Abrasão. Aspectos ambientais, econômicos e de segurança.

ASSINATURA (S) DO(S) RESPONSÁVEL(EIS)
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