CAMPUS: Goiabeiras

CURSO: Engenharia Mecanica

HABILITAGCAO: Engenharia Mecéanica

OPCAO:

DEPARTAMENTO RESPONSAVEL: Departamento de Engenharia Mecénica

IDENTIFICACAO

CODIGO DISCIPLINA OU ESTAGIO PERIODIZACAO IDEAL
MCA 08739 Processos de Usinagem 5°
OBRIG./OPT PRE/CO/REQUISITOS ANUAL/SEM.
Obrig. MCA 08683 Semestral
CREDITO CARGA DISTRIBUICAO DA CARGA HORARIA
HORARIA | TEGQRIC | EXERCICI | LABORATORI | OUTRA
TOTAL A (o) (o)
03 60 30 00 30 00
NUMERO MAXIMO DE ALUNOS POR TURMA
AULAS AULAS DE AULAS DE OUTRA
TEORICAS | EXERCICI LABORATORIO
(o)
40 00 20 00

OBJETIVOS (Ao término da disciplina o aluno devera ser capaz de:)

1. Avaliar as diversas operacdes de usinagem considerando:
1.1. Maquinas-ferramentas
1.2. Ferramentas
1.3 Condicbes de usinagem
2. Escolher as operacdes que melhor se adaptam as suas necessidades;
3. Avaliar o desempenho das maquinas-ferramentas
4. Buscar o melhor desempenho do processo ao menor custo, preservando
a qualidade da peca fabricada por usinagem.

CONTEUDO PROGRAMATICO (Titulo e descriminacdo das Unidades)

AULAS TEORICAS:
1 - Introducao aos processos de usinagem
1.1 - Revisao dos fundamentos de usinagem
2 - Serramento
2.1 - Definicao da operacao.
2.2 - Movimentos da operacao de serramento
2.3 - Tipos construtivos das maquinas-ferramentas de serrar.
2.4 - Classificacao das ferramentas (serras).
2.5 - Selecao das Condicoes de corte.
3 - Aplainamento




3.1 - Definicao da operacao.
3.2 - Movimentos da operacao de aplainamento
3.3 - Tipos construtivos e aplicacdes das maquinas-ferramentas.
3.4 - Especificacao das ferramentas.
3.5 - Selecao das Condicdes de corte.
4 - Torneamento
4.1 - Definicao da operacao.
4.2 - Tipos construtivos das maquinas-ferramentas.
4.3 - Especificacao das ferramentas
4.4 - Selecao dos parametros de corte
4.5 - Selecao das Condicoes de corte.
5 - Furacao
5.1 - Definicao da operacao.
5.2 - Tipos construtivos e aplicacdes das maquinas-ferramentas.
5.3 - Especificacao das ferramentas
5.4 - Selecao dos parametros de corte
5.5 - Selecao das Condicdes de corte.
6 - Fresamento
6.1 - Definicao da operacao.
6.2 - Classificacao das operacdes de fresamento.
6.3 - Tipos construtivos e aplicacdes das maquinas-ferramentas.
6.4 - Especificacao das ferramentas.
6.5 - Selecao dos parametros de corte.
6.6 - Fabricacao de Engrenagens.
7 - Usinagem por abrasao (Retificacao)
7.1 - Definicao da operacao.
6.2 -.Classificacao das operacoes de retificacao
6.3 - Tipos construtivos e aplicacdes das maquinas-ferramentas
6.4 - Especificacao das ferramentas (Rebolo).
6.5. - Dressagem.
6.6 - Selecao dos parametros de corte.

AULAS DE LABORATORIO:

1. Apresentacao das caracteristicas construtivas das maquinas-ferramentas.
2. Principio de funcionamento das maquinas-ferramentas.

3. Planejamento do plano de processo para fabricacao de uma peca a partir
de seu desenho técnico.

4. Fabricacao da peca de acordo com o plano de processo.
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CRITERIOS DE AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

- 2 Provas (P1 e P2=70%)

- Atividades no laboratério (AL=10%)

- Plano de processo (PP=20%)

Média Parcial = (0,35*P1+0,35*P2+0,1*média AL+0,2*PP)
Média Final=(Média Parcial+PF)/2

EMENTA (Topicos que caracterizam as unidades dos programas de ensino)

Introducao aos processos de usinagem. Serramento. Aplainamento.
Torneamento. Furacao. Fresamento. Fabricacao de Engrenagens. Usinagem
por Abrasao. Aspectos ambientais, econ6micos e de seguranca.

ASSINATURA (S) DO(S) RESPONSAVEL(EIS)

Fonte: http://www.prograd.ufes.br/cam_grad/cam_grad index.html
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